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® DruckguSzylinder mit Henkelkanalen 

© Die Erfindung betrifft einen DruckguRzylinder fur einen 
Ve rb re nn ungs motor, mit einem etwa zylindrischen 
Grundkorper (19) zur Fuhrung eines in Richtung derZylin- 
derachse (12) auf- und abbewegten Kolbens (10). In der 
Zylinderwand (14) des Grundkorpers (19) ist ein Auslafc- 
fenster (15) ausgebrldet, an das ein angegossener Auslafc- 
kanal (16) anschliefct. Ferner ist mindestens ein seitlich 
am Grundkorper (19) gefuhrter Qberstromkanal (23) vor- 
gesehen, der ein in der Zylinderwand (14) des Grundkor- 
pers (19) liegendes Eintrittsfenster (26) sowie ein etwa in 
Hohe des Auslafcfensters (15) liegendes Austrittsfenster 
(24) aufweist. Urn die Vorteile des Druckgusses bei freier 
Gestaltung des Gberstromkanals zu nutzen, ist vorgese- 
hen, den Uberstromkanal (23) von Wandelementen (28, 
31, 32) des Grundkorpers (19) sowie von Wandelementen 
(35) eines Kanalbauteils (30) zu begrenzen, wobei das Ka- 
nalbauteil (30) ein vom Grundkorper (19) getrenntes, seib- 
standiges Bauteil ist, welches zusammen mit dem Grund- 
korper (19) den Zylinder (7) bildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifTl einen DruckguBzy Under fiir einen 
Verbrennungsmolor, insbesonderc fiir den Verbrennungs- 
motor in einem handgefuhrten Arbeitsgerat nach dem Ober- 
begriff des Anspruches 1 . 

DruckguBzylindcr fur Verbrennungsmotoren sind bei ge- 
ringem GewichL kostengunsug, herstellbar und konnen mil 
dQnnen KUhlrippen zur Warmeabfuhr versehen werden. 
Derartige luftgek unite DruckguBzylindcr sind insbesonderc 
in Lragbaren, handgefuhrten Arbeilsgerat en vorteilhaft ein- 
setzbar. 

Aufgrund des Fertigungsverfahrens im DruckguB konnen 
die im Zy Under ausgebildeten Uberstromkanale nur unter 
Beriicksichtigung der Ztehrichtung von Kernschiebcrn ge- 
slaltet werden. Fertigungsbedingt werden diese Kernschie- 
ber im DruckguB verfahren axial zur Zylinderachse gezogen, 
wodurch zuglcich dcr Vcrlauf und die Gestalt der uber- 
stromkanale festgelegt ist. Sie verlaufen bei DruckguBzylin- 
dern regelmaBig im wesentlichen parallel in Langsrichujng 
zur Zylinderachse, wobei das dem Kurbelgehause zuge- 
wandte Einirittsfenster des uberstromkanals meist axial aus- 
gerichtet liegt. Diese Gestaltung des Uberstromkanals wird 
hingenommen, um die Kosten- und Gcwichlsvorteile eines 
DruckguBzyUnders nulzen zu konnen. 

Zur Erfullung scharfer Abgasbestimmungen kommt der 
Zufuhrung des Gemisches, in den Brennraurn i miner gro- 
Bere Bedeutung zu. Der zurErzielung giinstiger Abgaswerte 
zweckma'Bige Verlauf der uberstromkanale ist im DruckguB- 
verfahren nicht umzusetzen. Daher muB auf andere Ferti- 
gungs verfahren - z. B. SchwerkraftguB mit verlorenen Ker- 
nen - ausgewichen werden. SchwerkraftguB fuhrtjedoch zu 
uber 20% schwereren Zylindern und ist voni Herstellungs- 
verfahren her deudich aufwendiger. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Druck- 
guBzylinder derart auszubilden, daB bei giinstiger Gestal- 
tung der Uberstromkanale eine verbesserte Spulung bei er- 
hohter Abgasqualitat erreichbar ist. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB nach den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Der Uberstromkanal besteht erfindungsgemaB aus zwei 
uberstrdrnkanalabschnitten, von denen der erste von Wand- 
elementen des Grundkorpers und der zweite von Wandele- 
menten eines Kanalbauteils begrenzt isL Das Kanalbauteil 
wird als vom Grundkorper getrenntes, selbstandiges Bauteil 
ausgefuhrt und bildet zusammen mit dem Grundkorper den 
ZyUnder. Durch diese Aufteilung des uberstromkanals wird 
eine bogenformige Gestaltung in Form eines Henkelkanals 
moglich, welcher sich in der Praxis als vorteilhaft beim Be- 
trieb eines Verbrennungsmotors erwiesen hat. Die Gestal- 
tung der jeweiUgen Uberstromkanalabschnitte kann nun so 
erfolgen, daB - unabhangig von dem gewunschten Verlauf 
des Uberstromkanals - eine Fertigung im DruckguBverfah- 
ren mogUch ist. Bei geringem Bauraum ist eine optimale 
Spulung moglich, die zu einer willigen Leistungsentfaltung 
bei guten Abgaswerten filhrt. Die Kanalquerschnitte konnen 
groB gestallet werden. 

Vorteilhaft ist der das Eintrittsfenster und das Austritts- 
fenster des t jberstromkanals voneinander trennende Wand- 
steg der Zylinderwand im Grundkorper ausgebiidet, wobei 
der Grundkorper innere Kanalwande und das Kanalbauteil 
auBere Kanalwande des Uberstromkanals bildet. 

In einer zweckmaBigen Ausgestaltung ist das Kanalbau- 
teil als etwa zylindrischer Zwischenflansch zwischen dem 
Grundkorper und dem Kurbelgehause ausgcbildcU wobei 
Kanalbauteil und Grundkorper an einer Teilungsebene an- 
einanderliegen, zu der die ZyUnderachse etwa senkrecht 
stcht. Die Teilungsebene liegt in der Hohe etwa zwischen 
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dem Austrittsfenster und dem Eintrittsfenster des Uber- 
stromkanals zweckmaBig unterhalb des unteren Totpunkts 
des Kolbens. Die Teilungsebene ist vorteilhaft unterhalb der 
unteren Ringumkehr des Kolbenringes vorzusehen; bei ent- 
5 sprechender Gestaltung kann auch eine Ausfuhrung zweck- 
maBig sein, in der die Teilungsebene oberhalb der unteren 
Ringumkehr des Kolbens liegt. 

Um ein einf aches Ziehen der Schieber zu erzielen, ist vor- 
gesehen, daB die auBere Kanalwande bildenden Wandele- 
10 mcntc des Kanalbauteils die Teilungsebene uberragen und 
den im Grundkorper ausgebildeten oberen Uberstromkanal- 
abschnitt haubenartig abdecken. Das Kanalbauteil mit dem 
unteren Kanalabschnitt kann so durch axial zu ziehende 
Schieber gefertigt werden, wahrend irn Grundkorper durch 
15 radial zu ziehende Schieber der obere Kanalabschnitt mit 
den Austrittsfenstern zu fertigen ist, 

ZweckmaBig weist dcr Grundkorper auf seiner AnschluB- 
seitc zwei rclativ zur ZyUnderachse cinandcr diametral gc- 
geniiberliegende Flansche auf, zwischen deren Axialkanten 
20 jeweils ein Eintrittsfenster eines tjberstromkanals Uegt. 
Uber die Flansche kann das Kanalbauteil relativ zur ZyUn- 
derachse zentriert werden, so daB Fiuchtungsfehler vermie- 
den sind. 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung Uegt die Tei- 

25 lungsebene etwa paraUel zur ZyUnderachse, wobei das Ka- 
nalbauteil ein vorzugsweise haubenartiger Deckel ist, wel- 
cher den im Grundkorper ausgebildeten "Dberstromkanalab- 
schnitt radial nach auBen verschUeBt. Bei dieser Ausgestal- 
tung werden das Eintrittsfenster und das Austrittsfenster des 

30 Uberstromkanals sowie der die Fenster voneinander tren- 
nende Wandsteg im Grundkorper ausgebiidet, wobei der 
Uberstrdrnkanal uber seine gesamte Lange radial nach au- 
Ben offen ist. Durch den als Deckel ausgebildeten Kanalbau- 
teil wird der Oberstromkanal verschlossen. Diese Teiiung 
is des Uberstromkanals erlaubt eine freie geometrische Gestal- 
tung und somit eine den Bedurfnissen des Verbrennungsmo- 
tors angepaBte Zufuhrung des Kraftstofif7Luft-Gemisches. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
weiteren Anspriichen, der Beschreibung und der Zeichnung, 
40 in der nachfolgend im einzelnen beschriebene Ausfuhrungs- 
beispiele der Erfindung dargestellt sind. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Seitenansicht ein Kurbelge- 
hause mit einem ZyUnder fur einen Verbrennungsmotor in 
einem handgefuhrten Arbeitsgerat, 
45 Fig. 2 eine weitere perspektivische Ansicht auf die An- 
ordnung nach Fig. 1 in vergroBerter DarsteUung, 

Fig. 3 einen Axialschnitt in Hohe der tJberstromkanale 
durch den an einem Kurbelgehause montierten Zylinder, 
Fig. 4 einen um 90° gedrehten Axialschnitt durch einen 
50 am Kurbelgehause montierten Zylinder in einer DarsteUung 
gemaBFig. 3, 

Fig. 5 einen Axialschnitt durch den Grundkorper eines 
Zylinders nach Fig. 3, 

Fig. 6 einen Axialschnitt durch ein Kanalbauteil des Zy- 
55 iinders nach Fig. 3, 

Fig. 7 in perspektivischer Explosion sdarstellung einen an 
einem Kurbelgehause zu montierenden Zylinder mit einem 
Kanalbauteil, 

Fig. 8 einen den Ein- und den AuslaBkanal schneidenden 
60 Axialschnitt eines an einem Kurbelgehause montierten Zy- 
linders gemaB Fig. 7, 

Fig. 9 einen um 90° gedrehten Axialschnitt durch den an 
einem Kurbelgehause montierten ZyUnder nach Fig. 8, 
Fig. 10 einen Axialschnitt durch den Grundkorper des 
65 Zylinders nach Fig. 9, 

Fig. 1 1 einen Axialschnitt durch den Kanalbauteil des Zy- 
linders nach Fig. 9, 

Fig. 12 in perspektivischer Explosionsdarstellung ein 
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weiteres AusfUhrungsbei spiel eines an einem Kurbelge- 
hause zu monticrcnden Zylinders, 

Fig. 13 eine um 90° gedrehte perspektivische Darstellung 
des Grundkorpers des Zylinders gcmaB Fig. 1 2, 

Fig. 14 einen Schnitt in Hohe der tibcrstromkanale durch 5 
den Grundkorper des Zylinders nach Fig. 13. 

Das in den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen gczeigte 
Kurbelgehause 1 ist quer zu einer Lagerachse 2 cincr nicht 
dargestellten Kurbelwelle in zwei Kurbclgehauschalften 3 
und 4 getei It. Jede Kurbeigehauschalfte 3, 4 ist mil angcgos- to 
senen Elementen zuni Bau eines handgctragenen Arheitsge- 
rates. zum Beispiel einer Motorkettensage, eines Trenn- 
schlcifers, eines Freischneidegeraies, eines Blasgerates oder 
dgl. ? verschen. 

Das Kurbelgehause 1 weist eine zyiindrische Offnung 5 15 
auf, die einen auBeren rahmcnartigen Rand 6 zum dichten 
Aufsetzcn der AnschluBseite 21 eines Zylinders 7 besirzt. 
Dcr Zylindcr 7 wird - wic in Fig. 3 schcmatisch dargcstclli - 
von einem Zylinderkopf 8 verschlossen, in dem eine Zund- 
kerze 9 angeordnet sein kann. Im Zylinder 7 ist ein ebenfalls 20 
schematisch dargestellter Kolben 10 angeordnet, der in 
Pfeilrichtung 11 in Richtung der Zylinderachse 12 auf und 
ab bewegt wird. Der Kolbenboden 13 fuhrt zwischen dem 
oberen Umkehrpunkl OT und dem unteren Umkehrpunkt 
UT des Kolbens einen Hub H aus. 25 

In der inneren Zylinderwand 14 ist ein im unteren Tot- 
punkt UT vom Kolben 10 freigegebenes AuslaBfenster 15 
ausgebildet, an welches - vgl. Fig. 4 - ein AuslaBkanal an- 
schlieBt. 

Etwa diametral dem AuslaBfenster 15 gegeniiberliegend 30 
ist in der Zylinderwand 14 ein EinlaBfenster 17 ausgebildet, 
an das ein EinlaBkanal 18 anschiieBt. Das EinlaBfenster 17 
liegt unterhalb des unteren Totpunkts des Kolbens 10, ist 
durch das Kolbenhemd gesteuert und miindet in das Kurbel- 
gehause 1. 35 

Wie den Fig. 1 bis 6 zu entnehmen, bestehtder Zylinder 7 
aus einem zylindrischen Grundkorper 19, an dessen einem 
Ende 20 der Zylinderkopf 8 zu montieren ist und dessen an- 
deres Ende die AnschluBseite 21 zur Verbindung mit dem 
Kurbelgehause 1 aufweist. Im Ausfiihrungsbeispiel nach 40 
den Fig. 1 bis 6 weist. der Grundkorper 19 auf der AnschluB- 
seite 21 eine stimseitige Anlageflache 22 auf, welche auf 
dem Rand 6 der KurbelgehauseofTnung 5 - vorteilhaft unter 
Verwendung einer Dichtung - dicht aufliegt. Der zur Zylin- 
derachse 12 zyiindrische Grundkorper 19 weist das AuslaB- 45 
fenster 15 mit einem am Grundkorper 19 angegossenen 
AuslaBkanal 16 sowie das EinlaBfenster 17 mit dem zumin- 
dest teilweise angegossenen EinlaBkanal 18 auf. 

^ In Umfangsrichtung um etwa 90° versetzt zeigt der 
Grundkorper zwei einander diametral gegenuberliegende 50 
Uberstromkanale 23, die sich etwa in Richtung der Zylin- 
derachse 12 erstrecken und bogenfonnig als Henkelkanale 
ausgebildet. sind. Die uberstromkanale 23 verbinden im un- 
teren Totpunkt UT des Kolbens 10 den Brennraum 25 im 
Zylinder 7 mit dem Kurbelgehause 1, so daB im Kurbelge- 55 
hause 1 durch den herabfahrenden Kolben verdichtetes 
KraftstofT/Luft-Gemisch fur einen nachsten Arbeitstakt* in 
den Brennraum ubertreten kann. 

Der Uberstromkanal 23 miindet mit einem in der Zylin- 
derwand 14 des Grundkorpers 19 liegenden Austrittsfenster 60 
24 in den Brennraum 25. Das Eintrittsfenster 26 des Uber- 
strornkanals 23 liegt. etwa auf Hohe des EinlaBfensters 17 
und ist - zumindest zum Teil - in einem Kanalbauteil 30 
ausgebildet. welches ein vom Grundkorper 19 getrenntes, 
sclbstandigcs Bautcil ist. Dcr Grundkorper 19 und dcr Ka- 65 
nalbauteil 30 bilden zusammen den Zylinder 7. 

Im Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 6 ist das Ka- 
nalbauteil 30 als etwa zylindrischer Zwischenflansch ausge- 



bildet, der auf der AnschluBseite 21 des GrundkGrpers 29 
zwischen diescm und dem Kurbelgehause 1 angeordnet ist. 
Das Kanalbauteil 30 und der Grundkorper 19 liegen an einer 
Teilungsebene 29 aneinander an. Tm Ausfiihrungsbeispiel 
steht die Zylinderachse 12 etwa senkrecht zur Teilungs- 
ebene 29. 

Die Teilungsebene 29 teilt jeden Uberstromkanal 23 in ei- 
nen oberen, im Grundkorper 19 ausgebildeten Kanalab- 
schnitt27a und einen unteren, im Kanalbauteil 30 ausgebil- 
deten Kanalabschnitt 27b. Wie Fig. 5 zeigt, ist der in Hub- 
richtung des Kolbens zwischen dem Eintrittsfenster 26 und 
dem Austrittsfenster 24 des IJberstromkanals 23 liegende 
Wandsteg 28 der Zylinderwand 14 im Grundkorper 19 aus- 
gebildet. Der Wandsteg- 28 des Grundkorpers 19 bildet eine 
innere Kanalwand des tJberstrdmkanais 23. 

Am Grundkorper 19 sind femer auBere Wandelemente 31 
und 32 ausgebildet, die auBere Kanalwande des oberen 
Ubcrstromkanalabschnittcs bilden. 

Der Grundkorper 19 weist an seiner AnschluBseite 21 
zwei einander diametral gegenuberliegende Axialflansche 
33 auf, die sich in Umfangsrichtung des Grundkorpers 29 
uber einen Teilumfang von etwa 100° bis 140° erstrecken 
und tiber die Teilungsebene 29 hinaus in das Kanalbauteil 30 
einragen. Wie die Fig. 3 und 4 zeigen, enden die Anlagefla- 
chen 22 bildenden Stimseiten der Axialflansche 33 an der 
dem Kurbelgehause 1 zugewandten Stimseite 34 des Kanal- 
bauteils 30. Wie insbesondere Fig. 4 zeigt, liegt zwischen 
den Axiaikanten 33a der Ransche 33 jeweils ein Eintritts- 
fenster 26 eines Uberstromkanals 23. Die Flansche 33 zen- 
trieren das Kanalbauteil 30 koaxial zur Zylinderachse 12 
und bilden gleichzeitig tragende Wandflachen fur den auf 
und ab gehenden Kolben 10. 

Das Kanalbauteil 30 weist die Teilungsebene 29 uberra- 
gende Wandelemente 35 auf, welche den durch die Wand- 
elemente 31 und 32 am Grundkorper 29 ausgebildeten 
Uberstromk anal abschnitt 27a haubenartig schlieBen, so daB 
zusammen mit dem im Kanalbauteil 30 ausgebildeten, axial 
anschlieBenden Kanalabschnitt 27b ein vollstandiger t)ber- 
stromkanal 23 mit Eintrittsfenster 26 und Austrittsfenster 24 
ausgebildet ist, wie er auch beispielhaft in Fig. 3 im Schnitt 
dargestellt ist. 

Der freie Rand 36 der Wandabschnitte 35 liegt unter ei- 
nem Winkel < 90° zur Zylinderachse 12, wobei der Winkel 
37 etwa dem Winkel 37' entspricht, unter dem die dem Ka- 
nalbauteil 30 zugewandte Dachflache 38 des dachartigen 
Wandelementes 32 am Grundkorper 19 liegt. Der Winkel 37' 
ist derart gewahlt, daB zum GieBen des Grundkorpers im 
DruckguBverfahren ein Schieber 40 in Ziehrichtung 41 ra- 
dial zur Zylinderachse 12 ausgefahren werden kann. Ent- 
sprechend ist die Gestaltung der Wandelemente 35 und des 
Uberstromkanal abschnitts 27b gewahlt, so daB mit einem in 
Ziehrichtung 41 axial ausfahrbaren Kem 42 eine Herstel- 
lung des Kanalbauteils 30 mit dem unteren Kanalabschnitt 
27b im DruckguBverfahren moglich ist. 

Wie Fig. 2 zeigt, ist der an dem Grundkorper 19 angegos- 
sene EinlaBkanal 18 Uber einen Teilabschnitt 39 in dem Ka- 
nalbauteil 30 ausgebildet, wozu ein entsprechender AnguB 
vorgesehen ist. 

Durch die gewahlte Gestaltung des Grundkorpers 19 und 
des Kanalbauteils 30 sind die Uberstromkanale 23 im 
DruckguB herstellbar Dabei sind die Wandelemente 31 und 
32 derart gestaltet, daB wahrend der Fertigung im DruckguB 
der Oberstromkanalabschnitt 27a durch den Schieber 40 ge- 
formt wird, wobei nach Erkalten des Materials der Schieber 
40 in Ziehrichtung 41 etwa radial zur Zylinderachse 22 be- 
wegt werden kann. In gleicher Weise sind die Wandele- 
mente 35 des Kanalbauteils 30 gestaltet, welches als vom 
Grundkorper 19 vollstandig getrenntes, seibstandiges Bau- 
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leil ausgebildct isi und getrennt vom Grundkorper 19 ira 
DruckguB gefertigt wird. Die Teilung des Zylinders 7 in ei- 
nen Grundkorper 19 und einen Kanalbauteil 30 ermoglicht 
auch beim Kanalbauteil die Fert.igung im DruckguB, da zur 
Gestaltung des Ubersiromkanalabschnitts 27b und der 5 
Wandelemente 35 ein axial in Ziehrichtung 41 zu ziehender 
Kern 42 vorgesehen werden kann. 

Wie Fig. 2 zeigt, isL der Kanalabschnitl. 27b nach Art ei- 
nes Erkers am zylindrischen Kanalbauteil 30 angeformt, 
wobei das Eintrittsfenster 26 durch die untere Kantc 43 des 10 
Erkers, dessen Hochkanten 44 und den Wandsteg 28 des 
Grundkorpers 19 begrenzt ist. ZweckmaBig sind die Hoch- 
kanten 44 des Einirittsfensters an den Axialflanschen 33 des 
Grundkorpers 19 ausgebildet, 

Zur Befestigung des Zylinders 7 am Kurbelgehause 1 15 
sind am Grundkorper 19 vier uber den Umfang etwa gleich- 
ma'Big verteilte Befestigungsflansche 45 vorgesehen, durch 
die in cntsprcchcndc Bcfcstigungsdffnungcn 46 des Kurbel- 
gehauses 1 eingreifende Stehbolzen geschraubt sind. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 7 bis 11 endet der 20 
Grundkorper 19 an der Teilungsebene 29; entsprechend ist 
das Eintrittsfenster 26 des Uberstromkanals 23 quer zur Zy- 
linderachse 22 geteilt. Ansonsten entspricbt die Gestaltung 
des in Fig. 20 gezeigten Grundkorpers 19 des Zylinders 7 
etwa der des Grundkorpers 19 gemaB Fig. 5, weshalb fur 25 
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet sind. 

Auch im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 7 bis 11 
ubergreift das Kanalbauteil 30 mit Wandelementen 35 die 
Teilungsebene 29, um die durch die seitlichen Wandele- 
mente 31 und das dachformige Wandelement 32 gebildeten 30 
Oberstromkanalabschnitte 27a zu verschlieBen. In Fig. 8 ist 
die dem Kurbelgehause zugewandte Stirnseite 34 des Ka- 
nalbauteils 30 angegeben, 

Zur Ausrichtung des Kanalbauteils 30 relativ zum Grund- 
korper 19 sind am Kanalbauteil 30 auBere Befestigungs- 35 
flansnhe 47 mit DurchgrifFsofTnungen 48 vorgesehen. Nicht 
naher dargestellte Befestigungsbolzen durchgreifen die Be- 
festigungsflansche 45 des Grundkorpers 19, die Durch- 
griffsoffnungen 48 in den Befestigungs flanschen 47 des Ka- 
nalbauteils 30 und sind in die Befestigungsoffnungen 46 des 40 
Kurbelgehauses 1 eingeschraubt. Die Stehbolzen sind dabei 
als FaBschrauben ausgebildet und gewahrleisten eine ko- 
axiale Ausrichtung des Grundkorpers 19 und des Kanalbau- 
teils 30 zur Zylinderachse 12. Nach der Montage des Zylin- 
ders 7 am Kurbelgehause 1 wird die Zylinderlaufflache be- 45 
arbeitet, vorzugsweise beschichtet. 

Auch im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 7 bis 11 ist. 
die Gestaltung des Kanalabschnirts 27a mit dessen Wand- 
elementen 31, 32 sowie des Kanalabschnitts 27b mit den 
Wandelementen 35 derart vorgesehen, daB der Kanalab- 50 
schnitt 27a durch Ziehen eines Schiebers 40 im DruckguB- 
verfahren einfach gefertigt werden kann und der Kanalab- 
schnitl 27b entsprechend durch Ziehen eines Axialschiebers 
42 im DruckguBvcrfahren zu fertigen ist. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 22 bis 14 ist das 55 
Kanalbauteil 30 als Deckel 50 ausgebildet; ahnliche Teile 
sirret mit gleichen Bezugszeichen versehen. 

Wie die Fig. 12 zeigt, ist der Grundkorper 19 mit einem 
die AnschluBseite 21 bildenden Befestigungsflansch 49 aus- 
gebildet, durch den entsprechende Stehbolzen in die Befe- 60 
stigungsoffnungen 46 des Kurbelgehauses 1 einzuschrauben 
sind. Dabei liegt der Befestigungsflansoh 49 - unter Zwi- 
schenlage einer Dichtung - dicht auf dem Rand 6 der OfF- 
nung 7 des Kurbelgehauses 1 auf. 

Der Grundkorper 19 des Zylinders 7 ist derart ausgefuhrt, 65 
daB die im Grundkorper 19 ausgebildeten Uberstromkanal- 
abschnitte 27a der Uberstromkanale 23 uber ihre axiale 
Lange radial nach auBen often sind, so daB die zur Fertigung 
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der Uberstromkanalabschnitte 27a eingefahrenen Schieber 
40 nach der Fertigung in Ziehrichtung 41 gezogen werden 
konnen. Durch den Schieber 40 werden in derZylinderwand 
14 des Grundkorpers 29 sowohl die Fjntrit.tsofmung 26 als 
auch die Austrittsoffnung 24 des zweikanaligen Uberstrom- 
kanals 23 ausgebildet. Ebenso wird der die Austrittsoffnung 
24 von der Einuittsdffnung 26 trennende Wandsteg 28 ein- 
teilig mit dem Grundkorper 19 gefertigt. 

Nach Herstellung des Grundk&rpers 19 im DruckguBver- 
fahren sind die Uberstromkanalabschnitte 27a lediglich 
durch einen haubenaru'gen Deckel 50 zu verschlieBen, der 
den erganzenden tJberstromkanalabschnitt bildet und zu- 
sammen mit dem Uberstromkanalabschnitt 27a den Uber- 
stromkanai 23 bildet. Der Deckel 50 ist in Fig. 13 schema- 
tisch dargestellt. Da der Deckel 50 keiner mechanischen Be- 
lastung ausgesetzt ist, kann er aus kostengunstigen Materia- 
lien, insbesondere KunststorT, der ausreichend temperatur- 
fest ist, gefertigt scin. Bci cincr Ausfuhrung als Doppclkanal 
kann es zweckmaBig sein, die die benachbarten Kanale tren- 
nende Z wise hen wand 55 am Deckel 50 vorzusehen. 

Patentanspruche 

1. DruckguBzylinder fur einen Verbrennungsmotor, 
insbesondere flir den Verbrennungsmotor in einem 
handgefuhrten Arbeitsgerat, mit einem etwa zylindri- 
schen Grundkorper (29) zur Fuhrung eines in Richtung 
der Zylinderachse (12) auf und ab bewegten Kolbens 
(10), wobei der Grundkorper (19) an einem Ende eine 
AnschluBseite (21) zur Verbindung mit dem Kurbelge- 
hause (1) des Verbrennungsmotors aufweist und in der 
Zylinderwand (14) ein AuslaBfenster (15) ausgebildet 
ist, an das ein angegossener AuslaBkanal (26) an- 
schlieBt, sowie mit rnindestens einern in Richtung der 
Zylinderachse (12) seitlich am Grundkorper (19) ge- 
fuhrten Uberstromkanal (23), der in der Zylinderwand 
(14) ein dem Kurbelgehause (1) benachbart liegendes 
Eintrittsfenster (26) sowie ein etwa in Hone des Aus- 
laBfensters (15) in der Zylinderwand (14) liegendes 
Austrittsfenster (24) aufweist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Uberstromkanal (23) als Henkelkanal aus 
zwei Kanalabschnitten (27a, 27b) zusammengesetzt ist 
und die Kanalabschnitte (27a, 27b) von Wandelemen- 
ten (32, 32) des Grundkorpers (19) sowie von Wand- 
elementen (35) eines Kanalbauteil (30) gebildet sind, 
wobei das Kanalbauteil (30) ein vom Grundkorper (19) 
getrenntes, sclbstandiges Bauteil ist, welches zusam- 
men nut dem Grundkorper (19) den Zylinder (7) bildet. 

2. DruckguBzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der das Eintrittsfenster (26) vom 
Austrittsfenster (24) trennende Wandsteg (28) im 
Grundkorper (19) ausgebildet ist. 

3. DruckguBzylinder nach Anspruch 2 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wandelemente (28, 31, 32) 
des Grundkorpers (19) im wesentlichen innere Kanal- 
wande des Uberstromkanals (23) und die Wandele- 
mente (35) des Kanalbauteils (30) im wesentlichen au- 
Bere Kanalwande des Uberstromkanals (23) bilden. 

4. DruckguBzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB das Kanalbauteil (30) 
als etwa zylindrischer Zwischenflansch zwischen dem 
Grundkorper (19) und dem Kurbelgehause (1) ausge- 
bildet ist. 

5. DruckguBzylinder nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kanalbauteil (30) und der 
Grundkorper (19) an einer Teilungsebene (29) aneinan- 
derliegen, zu der die Zylinderachse (12) etwa senkrecht 
stent. 
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6. DruckguBzylinder nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Teilungsebene (29) den "Ober- 
stromkanal in einen oberen und einen unleren Kanalab- 
sennit! (27a, 27b) aufteill.. 

7. DruckguBzylinder nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB die Teilungsebene (29) zwischen 
dem Austrittsfenster (24) und dem Eintritlsfenstcr (26) 
des UberstromkanaJs (23) liegt. 

8. DruckguBzylinder nach einem der Anspruche 5 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB auBere Kanalwande 10 
bildende Wandelcmente (35) des Kanaibauteils (30) 
die Teilungsebene (29) uberragen und den im Grund- 
korper (19) ausgebildeten oberen Uberstrornkanalab- 
schniti (27a) haubenanig abdecken. 

9. DruckguBzylinder nach einem der Anspruche 6 bis 15 

8, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (19) 
auf seiner AnschluBseite (22) einen axialen Flansch 
(33) aufwcist, der sich in Umfangsrichtung iibcr cincn 
Teilwinkel bogenfornug erstreckt und als Verlangerung 
der Zylinderwand (14) liber die Teilungsebene (29) 20 
hinaus in das Kanalbauteil (30) einragt. 

10. DruckguBzylinder nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei relativ zur Zylinderachse (22) 
einander diametral gegenuberliegen'de Axialflansche 

(33) vorgesehen sind, zwischen deren Axialkanten 25 
(33a) jeweils ein Eintrittsfenster (26) eines Oberstrom- 
kanals (23) liegt. 

11. DruckguBzylinder nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Flansche (33) das Kanalbauteil 
(30) relativ zur Zylinderachse (12) zentrieren. 30 

12. DruckguBzy under nach einem der Anspruche 9 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die Flansche (33) an 
der dem Kurbelgehause (1) zugewandten Stirnseite 

(34) des Kanaibauteils (30) enden. 

13. DruckguBzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 35 

12, dadurch gekennzeichnet, daB in der Zylinderwand 
(14) des Grundkorpers (19) ein EinlaBfenster (17) aus- 
gebildet ist, an das ein auBerer, an den Grundkorper 
(19) angegossener EinlaBkanal (18) anschlieBt, der 
uber einen Tcilabschnitt (39) in dem Kanalbauteil (30) 40 
ausgebildet ist. 

14. DruckguBzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Teilungsebene (29) 
etwa parallel zur Zylinderachse (12) liegt und das Ka- 
nalbauteil (30) ein vorzugsweise haubenartiger Deckel 45 
(50) ist, weicher den im Grundkorper (19) ausgebilde- 
ten tlberstromkanalabschnitt (27a) radial nach auBen 
verschlieBt. 

15. DruckguBzylinder nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kanalbauteil (30) aus einem 50 
Kunststoff, vorzugsweise einem hochwarmefesten 
Kunststoff, besteht. 
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